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RHESCA CO.,LTD

Die 1955 begrindete Firma verfligt inzwischen lber eine
55jahrige Geschichte, in der sie als Hersteller von Latbar-
keitsiestern fir elekironische Komponenten und Prifgerate
fiir die Stérke von Drahtbondungen bei |C-Chips einen
Beitrag zur Gewahrleistung der Qualitat japanischer
Elektronik leisten konnte. Durch wesentliche Produkt-
entwicklungen bel seinen Relbungspriifgeraten konnte
Rhesca auch der Enfwicklung von LCD-Anzeigen und

Unternehmen der Aufomobilindustrie einen Dienst erweisan.

1% MNunist das Unternehmen um eine Ausweitung seiner
2 geschaftlichen Aktivitat auf Europa und die USA bestrebt.
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SAT-5100 Lotbarkeitsprufgerat

Das SAT-5100 ist ein Standardmessgerit, das zur
Evaluierung der Lotbarkeit mit bleifreiem Lot und
Flussmittel bzw. Lotpaste eingesetzt werden kann.

Das SAT-5100 dient der Evaluierung der Lotbarkeit von
elekironischen Teilen. Es ist bestens zur Evaluierung der
Lotbarkeit von bleifreiem Lot und Kontaktstellen geeignet.
Das SAT-5100 wurde in Hinsicht auf Verwendbarkeit und
Erweiterbarkeit entworfen. In Japan wurden schon mehr
als 1500 Einheiten installiert.
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Abb. 1. Benetzungskurve

Benetzungsabgleichmethode

Dies ist die konventionelle Methode zum Prifen der Lotbar-
keit zwischen Lotmetall und Kontaktstellen. Es dient der
Evaluierung der Létbarkeit beim Flussldten. Ein optionales
Stickstoffsauberungsgehause kann ebenfalls geliefert
werden,

Temperaturprofilmethode (Option)

Ein Befestigungsgerat wird aul der Oberflache mit Lotpaste
und einer speziellen Kupferplatie in Berlihrung gebracht.
Dann werden beide durch ein oberes und unteres
Heizgeral erhitzt. Das Anstiegsprofil der Temperatur ahnelt
dem Aufschmelzloten. Eine Evaluierung mit M2-
Sauberungsgas ist moglich. Diese Prifmethode ermoglicht
die Einsiellung der Prifkonditionen fiir Aufschmelzlgtlinien.
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Eigenschaften

Konformitédt mit internationalen Normen

1. Fiir Chipteile

2. Fiir Lotpaste

3. Wir kénnen ein Stickstoffsduberungsgehiduse
liefern

4. Betrieb als Einzeleinheit und mit PC-Daten

Lotkugelmethode

Diese Methode dient der Evaluierung der Lotbarkeit
zwischen Lot und Befesligungsteilen auf der Oberflache.
Aluminiumkldtzchen von 1, 2 und 4 mm Durchmesser
werden zur Hilfe bei der Prifung mitgeliefert. Diese
Methode wird zur Priifung von Chip-Geraten des Typs
0402 verwendet.

Schnellerhitzungsmethode (Option)

Ein Befestigungsgeral auf der Oberfliche wird mit einer
speziellen Kupferplatte und Lotpaste in Berdhrung ge-
bracht. Dann werden sie mit dem geschmolzenen
Lotmetall in Kontakt gebracht, schnell erhitzt, und die
Benetzungskurve wird ermittelt. Diese Methode dient der
schnellen Evaluierung der Lotbarkeit zwischen
Befestigungsgeraten auf der Oberflache und der Lotpaste.



CSR-2000 Mikro-Kratzprufgerat

(Micro Scratch Tester)

Bestens zur Evaluierung der Adhasionskraft von
diinnen Beschichtungen von 1 Mikrometer Dicke
oder weniger, sowie zur Evaluierung von
hochwertigen Beschichtungen geeignet.

Unser Mikro-Kratzpriifgerat ist fahig, die Adhasionskraft
von dinnen Beschichtungen von 1 Mikrometer Dicke und
weniger zu messen und ihre Oberflache zu beobachten,
Dieses Priifgeral findet besonders bei der Evaluierung
und Untersuchung von dunnen Belagen bzw. Optik-
geraten Verwendung, einschliellich DLC, TiN, ITO-
Filmen, Linsen und teildurchldssigen Spiegeln. Eine
vibrierende Diamantnadel wird verwendet, um die Ober-
flache eines Belags anzukratzen - wenn die Last an der
Madel erhoht wird, entsteht ein Bruch des Oberflachen-
belags.

Eigenschaften

1. Digitalmessung der Adhdsionskraft.

2. FFT-Bearbeitung, um den kritischen Lastwert zu
ermitteln.

3. Sehr kleine Messflache von 100x500 Mikrometern

4. Bereitstellung verschiedener Diamantnadeln mit
Kurvenradien von 5, 10, 20, 40, 50 und 80 bis 100
Mikrometern, die eine Messung bei Weich- sowie
Hartbelagen ermoglicht.

5. Messpunktbeobachtung des Musters am Ort.
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Abb. 3. Daten und Becbachiung
Das Muster; DLC/SUS306 Die bauve Linie zeigt den Zustand vor
Ausfihrung der FFT-Signalbearbeitung und die griine den Zustand
danach an

Botschaft Rhescas an die deutschen Unternehmen

Wiinsche im Hinblick auf die Gespriche

Zur Erweiterung der Vertriebskanale unserer Produkte
suchen wir ortliche Vertretungen, die Verkauf, Lieferung
und Service Ubernehmen kdnnen,

RHESCN

Firmenname: RHESCA CO., LTD.
Einbezahltes Kapital: 24 Mio. Yen (ca. 180.000 Euro)

Firmenprofil:

Anzahl der Mitarbeiter: 29

Griindungsjahr: 1955

Jiingster Umsatz: 496 Mio. Yen (ca. 3,7 Mio. Euro)

URL: www.rhesca.co.jp (englische Seite in Vorbereitung)

In Europa und den USA verflgen wir derzeit (ber keine
Vertretungen, aber seit 2009 dber eine erste Vertretung in
Fultland. Mach China und dem sldostasiatischen Raum
wurden bereits viele Gerate ausgeliefert.

Kontakt

Ansprechpartner: Herr Seiji Hasegawa
Tatigkeit: Leiter Auslandsgeschaft
Tel: +81-(0)42-589-4711

Fax: +81-(0)42-589-4686

E-Mail: hasegawa@rhesca.co.jp




